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PRE-TRATAMIENTO

AGENTES HUMECTANTES / DETERGENTES

CELLDET-R ¢ n 80
Agente humectante y
detergente concentrado. Muy|
baja espuma

Presenta buenas propiedades de rehumectacion y es adecuado para descrude y
blanqueo.

LUTOL-AN #3 a 40
Detergente baja espuma
de alta performance

Detergente de alto rendimiento y baja espuma disefiado para descrude y blanqueode
algodén y fibras sintéticas en méaquinas de alta turbulencia. Es especialmente adecuado
para tonos turquesa.

SARAKOL-NF (CONC) a 95
Agente humectante y
desaireante. Baja espuma

Para uso en procesos continuos y por agotamiento particularmente en el tefiido de
bobinas para lograr tinturas uniformes. Adecuado para bafio de desencolado en proceso
continuo para mejorar el Pick-Up. Estable a altas concentraciones de soda caustica.

AGENTES DE DESCRUDE Y BLANQUEO

UNIV-AIO ¢ a 100
Auxiliar de
pretratamiento.Todo en uno

Elimina el uso de soda caustica, agentes humectante, estabilizador y secuestrante en el
proceso de blanqueo, reduciendo la carga del efluente. Obtencién de grado de blanco
equivalente al del blanqueo convencional.

UNIV-811 #3 n/wa 100
Auxiliar de pretratamiento
todo en uno que reemplaza
soda caustica, agente
estabilizador y secuestrante
en el bafio de blanqueo

Auxiliar para el descrude y blanqueo de algodon y sus mezclas. Reduce la pérdida de
peso del tejido en un 1-2%, obteniéndose mas kilogramos de material después del
blanqueo. Muy baja demanda quimica de oxigeno (DQO) del efluente, minimizando La
contaminacion potencial.

ALKANOL-NP (MOD) #3 a 100
Auxiliar de pretratamiento
que reemplaza soda
caustica, peroxido
estabilizador y agente
secuestrante en el bafio de

Agente blanqueador que no contiene soda cdustica ni perdxido eliminando el uso de
estos durante el blanqueo, reduciendo asila carga de Sélidos Disueltos Totales (TDS) y la
Demanda Quimica de Oxigeno (DQO) en el efluente. También reduce la pérdida de peso.

blanqueo
KETOPREP-LA (CONC) # | n/wa 65 Los tejidos blanqueados muestran buena hidrofilidad y buen grado de blanco junto con
Agente de descrude y baja pérdida de peso y resistencia. El hilado blanqueado posee un bajo coeficiente de

blanqueo con baja dosis de
soda caustica. Reemplaza al
agente humectante, el
estabilizador y el agente
secuestrante

AGENTES SECUESTRANTES

friccion, mejora la resistencia y reduce la vellosidad, aumentando la eficiencia del telar.

CHELATIN-SA % a 95
Agente secuestrante
biodegradable a base de
acrilato de azucar

Eficiente agentesecuestranteaplicableentodaslasetapasdelproceso himedo.Trabaja
enunampliorangode pH(4-11).Tambiénsepuedeutilizarcomoestabilizador
enbafiosdeblanqueo. Funciona también comoagentedispersante (coloideprotector).

SARAQUEST-W (CONC) #3 n 100
Agente secuestrante de
calcio, magnesio y hierro.

Adecuado para el proceso de descrude y blanqueo. Previene el dafio catalitico y las
marcas de tejido durante el blanqueo con peroxido.

Econémico

IRONSTRONG (CONC) n/wa 100 Actia como agente quelante preferentemente sobre las impurezas de hierro
Agente secuestrante de procedentes de los tejidos textiles o del agua, evitando asi la formacion de agujeros y el
hierro dafio catalitico del algodon.

QUEST-AMP n 55 Producto baseATMP que proporciona una excelente quelacién de iones metalicos.
Agente secuestrante base Puede ser incorporado en el tratamiento quimico de agua, detergentes y jabones.
ATMP para descrude, Aplicable en el proceso de blanqueo de algodon y sus mezclas. Puede ser utilizado en el
blanqueo y tefiido tefiido ya que no afecta el matiz.
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QUEST-DMP n 55 v Agente secuestrante en base a DETMP. Posee una buena accién estabilizadora de
Agente secuestrante. peroxido, reduciendo la concentracion de estabilizador organico en el proceso de
Base DETMP blanqueo.

QUEST-HP n/wa 60 v| v Agente secuestrante en base a HEDP. Posee una alta eficiencia como quelante de calcio,
Agente secuestrante a base hierro y magnesio. Se utiliza principalmente en el blanqueo de articulos celulésicos y sus
de fosfonato organico mezclas. Previene laformacion de agujeros y el dafio catalico.

(HEDP)

ESTABILIZADOR DE PEROXIDO

SARASTABIL (CONC) a 100 vi|v Producto para el descrude y blanqueo con un dptimo poder estabilizante incluso en
Estabilizador de peréxido en condiciones adversas por contaminantes metalicos. Adecuado para procesos continuos
polvo.Faciimente diluible y discontinuos.

ANTIESPUMAS

SARADEFOAM # n 100 v | v | v | Adecuado paratodo tipode procesos poragotamiento.

Antiespuma concentrado no

siliconado

SARASIL-JS (CONC) a 40 v | v | v | Establealafuerza de corte y alta temperatura. Debido a su alta estabilidad no produce
Antiespumaa base de ningUin deposito en maquinas o sustratos.

silicona. Estable a pH

alcalinos

DEFOAMER-50 n 50 v | v | v | Adecuado para todo proceso textil donde es esencial el control de espuma, por ejemplo,
Antiespuma concentrado a jets, overflow, autoclaves, jiggers y maquinas de estampado. Posee una alta estabilidad a
base de silicona lafuerza de corte en un amplio rango de pH y temperatura.

DEFOAM-PEJ - 100 v | v | v | Posee excelentes caracteristicas antiespumantes y compatibilidad con surfactantes. Es
Antiespuma 100% activo estable amedios alcalinos y no produce manchas de silicona.

AGENTES DE BIOPULIDO

BIOFEEL-PST (CONC) n - vi|v Celulasa &cida para el biopulido de articulos celulosicos y celuldsicos / poliéster.
Enzima celulasa acida Adecuado para el proceso de gastado de prendas de denim.

BIOPOL-PLUS (CONC) n - vi|v Adecuado para la eliminacion de peroxido residual y biopulido en el mismo bafio,
Enzima multicomponente ahorrando agua, tiempo y energia.

BLANQUEADORES OPTICOS

CAREWHITE-BBU 250% a 100 v Blanco optico en polvo, adecuado para procesos continuos.

Alta afinidad y tono azulado.

Apto para articulos

celuldsicos

SARAWHITE (CONC). # a 100 v v Producto en polvo. Proporciona una buena solidez a la luz sobre articulos celulésicos.
Alta afinidad, tono neutro. Estable al peréxido y a procesos reductores de blanqueo, por lo tanto, se puede llevar a
Adecuado para articulos cabo un blanqueo quimico y 6ptico simultaneo. Muy recomendado para la aplicacion por
celulésicos agotamiento.

SARAWHITE-COL. a 100 v Producto en polvo que exhibe una buena solidez al lavado. Altamente adecuado para la
Alta afinidad, tonoazulado. aplicacion por agotamiento. Se puede aplicar en el mismo bafio de blanqueo con
Adecuado para articulos perdxido. Solido alos lavados domésticos.

celulésicos

TENIDO

AGENTES IGUALANTES,

RETARDANTES Y DISPERSANTES

DYEWELL-002 (CONC) #§ n 100 v Iguala la curva de subida de diferentes clases de colorantes dispersos a alta temperatura.
Agente igualante para Posee buenas propiedades de dispersion, migracion e igualacion.
poliéster

a 50 v Evita la aglomeracion del colorante, dando como resultado un tefiido igualado tanto en

SARAKOL-RDL (CONC)
Agente igualante y
solubilizante para el
tefiidocon colorantes
reactivos. Baja espuma
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NYLOLEVEL-606 (XC) n 100 Adecuado para el tefiido de poliamida, lana y seda con colorantes acidos y complejos
Agente igualante para metalicos. Posee una excelente propiedad de migracion dando como resultado tefiidos
poliamida. Posee afinidad igualados y uniformes.

por el colorante

RETARDER-ACR c 80 Agente igualante para acrilico y sus mezclas. Retarda el mecanismo de subida del
Agente retardante para fibra colorante y corrige el tefiido defectuoso.

de acrilico. Concentrado y

€conoémico

SARAGEN-SO a 100 v Adecuado parael tefiido y estampado de poliéster y sus mezclas.

Agente dispersante en polvo

para el tefiido de poliéster

SARALINE-FI (CONC) n 100 v | v Ayuda a estabilizar el bafio para una mejor capacidad de dispersion y emulsion en

Agente dispersante y
emulsionante para todo tipo
de sustratos

AGENTES LUBRICANTES Y ANTIQUEBRADURAS

condiciones adversas. También ayuda a que el bafio en procesos continuos funcione sin
problemas, evitando laacumulacion encilindros.

ANTICREASE (CONC) # a 100 vViv Forma una capa protectoradelgada y uniforme alrededor de la fibra para reducir el
Agente lubricante coeficiente defriccion, minimizandola formacion de quebraduras durante el
yantiquebraduras en polvo. procesamiento de poliéster en alta temperatura.Adecuado paraproceso discontinuo.
Econdmico

SARACREASE-HG (CONC) a 80 vViv Agente lubricante de baja espuma que forma una capa delgada y uniforme alrededor de
Agente antiquebradura  ¢) la fibraminimizandola friccion superficial y rigidez. Reduce la friccion fibra-fibra, friccion
concentrado y de baja fibra — metal y la formacién de quebraduras durante el procesamiento himedo en alta
espuma temperatura.

YARNSOFT-FRS (CONC) # n 75 v | v Agente de acabado para hilado que mejora el rendimiento del bobinado. Aplicable por

Agente lubricante de hilado.
Concentrado

SUSTITUTO DE SODA SOLVAY

agotamiento como asi también por impregnacion (roll - Kiss roll). Mejora la lubricacion y
deslizamiento del hilado tratado. Imparte propiedades antiestaticas.

FEDA-SH (MOD)
Sustituto Soda Solvay

100

Debido a su excelente capacidad buffer, disminuye la hidrdlisis del colorante reactivo y
por lo tanto aumenta su grado de fijacion.

DADOR ACIDO

ACIDON-PA ¥
Dador &cido

REMOVEDOR DE OLIGOMEROS

ELIMINATOR-GLO (CONC)
Agente removedor de
oligbmeros y limpieza de
maquinas

a

100

40

AGENTE PARA LAVADO REDUCTOR

REDUCON-ACD (CONC) #3
Agente para lavado reductor
en pH acido

n

AGENTE DE DESMONTADO

100

Controla el pH durante el tefiido de poliamida con colorantes acidos, garantizando un
tefiido uniforme y reproducible.

Evitalaacumulacién de oligémeros en el sustrato y en la maquina durante el tefiido.

Utilizado para el lavado reductor de poliéster en el mismo bafio de tefiido. Reduce el
tiempo de procesoy ahorraaguay vapor.

FABSTRIP-NS #
Agente de desmontado de
colorantes reactivos

n

100

Usado para el desmontado de colorantes reactivos. Previene el dafio del tejido con lycra
a diferencia del método de desmontado convencional que utiliza soda caustica e
hidrosulfito.

AGENTES DE LAVADO

PARAKOL-YS #§
Polimero econdémico
acondicionador de bafio de
tefiido. Agente de lavado
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SARAKOL-PDR #4 a 100 v Copolimero acrilico que posee una excelente accion dispersante y secuestrante.
Acondicionador de bafio de Facilmente diluible en agua. Buen acondicionador para bafios de tefiido en autoclave.
tefiido y agente de lavado

enpolvo

SARAKOL-738 #} a 100 v Recomendable como agente de lavado de colorantes reactivos en proceso discontinuo y
Agente econdmico de continuo. Posee buena accion dispersante. No forma iones complejos con los colorantes,
lavadoenpolvo por lo tanto, no se ven afectados el rendimiento y el tono.

SARAKOL-AD a 40 v Agente de lavado paracelulésicos y sus mezclastefiidos o estampados con colorantes
Auxiliar multifuncional para reactivos. Eficazen presencia de electrolito. Buen acondicionador de bafio de tefiidoen
el tefiido de colorantes autoclave.

reactivos

ITAWASH- LT (CONC) c 40 v Reduce tiempo, energia y agua frente al auxiliar de lavado utilizado convencionalmente.
Agente de lavado a baja

temperatura para tejidos

tefiidos /estampados con

colorantes reactivos

SARAKOL-0472. a 55 v Agente de lavado de bario Unico en alta temperatura para tejidos tefiidos con colorantes

Agente de lavado de bafio
Unico para colorantes
reactivos en tonos oscuros

INHIBIDORES DE TRANSFERENCIA DE COLORANTE

reactivosen tonos oscuros. Asegura una facil eliminacion de los colorantes hidrolizados y
evitalaredeposicién, mejorando las solidecesen general.

ARKOLAN-66 n 40 v Evita la redeposicionde colorante durante el proceso de lavado de textiles. También se
Inhibidor de transferencia puede utilizar como aditivo en formulaciones para lavanderias.

de colorante

ESTO-PVP n 100 v Usado tanto en proceso continuo como en discontinuo. Se lava facilmente y no interfiere

Producto concentrado,
evita el manchado cruzado
entrecolorantes

AGENTES DE FIJACION PARA COLORANT

en el proceso posterior de fijacion o suavizado.

ES REACTIVOS Y DIRECTOS

FIXANOL (CONC) # c 80 v Mejora las solideces al lavado, al agua y ala transpiracién del tejido tefiido con colorantes
Agente fijadorconcentrado. reactivos y directos, sin afectar el matiz y la solidezala luz.

Libre de formaldehido. Base

poliamina

SARADYE-FN ¢ c 40 v Mejora las solideces al lavado, el agua y la transpiracion del tejido tefiido con colorantes
Agente fijadorlibre de reactivos, sin afectar negativamente el matiz yla solidez a la luz. También es adecuado
formaldehido. para colorantes directos.

Base poliamina

FERAFIX-PDM c 100 v Agente fijador en polvo para articulos celuldsicos tefiidos con colorantes anionicos tipo
Agente fijador en polvo. Reactivos, Directos, Indigo y Sulfuros.

Sin formaldehido. Base

PolyDADMAC

KATAFIX-BC # c 45 v Adecuado para articulos celulésicos tefiidos con colorantes reactivos, directos, sulfuros e
Agente fijador libre de indigo. Mejora las solideces al lavado, al agua y la transpiracion con un cambio de matiz
formaldehido. Base bajo ainsignificante.

PolyDADMAC

KATAFIX-RD # c 50 v Mejora las solideces al lavado, al agua y a la transpiracion de los tejidos tefiidos con
Agente fijador libre de colorantes reactivos y directos con un cambio de matiz bajo a insignificante. No muestra
formaldehido incidencia sobre la solidez alaluz.

ERGOFIX-ALS # c 50 v Agente fijadorlibre de formaldehido para articulos celulésicos tefiidos con colorantes

Agente fijador libre de
formaldehido para
celuldsicos y denim

AGENTE FIJADOR PARA COLO

reactivos, directos, indigo y sulfuros. Mejora las solideces al lavado,a la transpiracién y al
agua.

RANTES ACIDOS / COMPLEJOS METALIZADOS

NYLOFIX-993 #§
Agente fijador en polvo
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100

Mejora las solideces himedas de los tejidos. Adecuado como agente de reserva en
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SARAFIX-NEW #3 55 Mejora las solideces humedas de los tejidos. Adecuado como agente de reserva en
Agente fijador estable a los mezclas de poliamida/ celulésicos. Especialmente indicado para tonos pasteles y claros.
acidos

FLUOROFIX-877 a 55 v Mejora la solidez al lavado y las solideces himedas, es decir, solidez al contacto con el
Agente fijador para agua, solidez al agua de mary la solidez ala transpiracion. No afectala fluorescencia de la
colorantes &cidos fluo telatefida.

AUXILIARES PARA ESTAMPACION

ESTAMPACION DIGITAL / INK-JET

DIGIPRINT-7146 #) a 100 v Se utiliza en el pretratamiento de articulos celuldsicos para formar una pelicula superficial
Auxiliar de pretratamiento en sobre el tejido y obtener un estampado nitido.Proporciona una buena viscosidad y pick
polvo para tintas reactivas up.

DIGIPRINT-7146 (MOD) a 100 v Usado en el pretratamiento de tejidos celuldsicos. Permite una estampacion digital con
Auxiliar de pretratamiento tintas reactivas libre de urea. Proporciona contornos nitidos y tonos profundos.

para un proceso sin urea
con tintas reactivas

SARASOL-MB c 55 v | v | Agente de pretratmiento concentrado y econdmico aplicable en proceso continuo previo
Auxiliar de pretratamiento ala estampacion Ink-Jet. Facilmente dosificable.

para tintas dispersas sobre

poliéster

ESTAMPACION REACTIVA

REATHICK-612 # a 100 v Exhibe estampados con alto brillo eigualacién. Posee una excelente permeabilidad con
Espesante hibrido para un rendimiento de color uniforme. Obtencion de estampados mas limpios y mejores que
estampacion reactiva con alginato de sodio. Es adecuado para estampacion plana y rotativa.

REATHICK-919 a 100 v Sustituto del alginato de sodio para el estampado con colorantes reactivos sobre algodon
Espesante sintético. y viscosa. Exhibe estampados con alto brillo y alta permeabilidad. Apto para estampacion
No alginato planayrotativa.

REATHICK-7917 a 95 v Ofrece estampados con alto brillo y permeabilidad con un rendimiento de color uniforme.
Espesante sintético. Mejores estampados y mas limpios que los obtenidos con alginato de sodio. Adecuado
Econoémico para estampacion plana y rotativa.

SUPERR SALT # a 100 v Se utiliza durante el estampado y tefiido con colorantes reactivos para proteger el matiz
Agente oxidante suave de laatmésfera reductora que genera el vapor.

ESTAMPADO CON PIGMENTOS

CELLBIND-FF a 40 v | v | v | Confiere muy buena solidez lavado, frote y resistencia a la abrasion. Otorga a los tejidos
Ligante suave libre de estampados brillo y tacto suave y elastico. Se puede utilizar como agente de
formaldehido recubrimiento para impartir un tacto suave al sustrato.

CELLBIND-7838 a 50 v | v | v | Posee una excelente caracteristica de carga de pigmentos, resistencia a los alcalis y
Ligante acrilico de dureza buena durabilidad al lavado y limpieza en seco. Excelente solidez lavado. Puede ser
media utilizado como recubrimiento.

CELLBIND-PD a 40 v | v | v | Otorgaun tacto brillosoy suave alos tejidos tefiidos. Imparte muy buena solidez al frote.
Ligante libre de formaldehido Se puede utilizar como agente de recubrimiento para dar un tacto suave al tejido.

para pigmentos

SYNTHICK-P 328 a 95 v | v | v | Facimente dispersable en agua. Se puede utilizar como espesante para la preparcion de
Espesante sintético para la recetas de recubrimientos.

estampacion con pigmentos

CROSSPRINT-CL (CONC). n 45 v | v | v | Mejoralassolidces del tejido estampado, especialmente la solidez al frote himedo.

Agente reticulante libre  #3
de formaldehido para el
estampado con pigmentos

TEXPRINT-EE a 45 v | v | v | Mejoralasolidezalfrote himedo de los tejidos estampados con pigmentos.

Agente reticulante libre de
formaldehido para el
estampado con pigmentos
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n 60 v | v | v | Seagrega a la pasta de estampado de pigmentos para mejorar la solidez al frote y
frotehiimedo de los tejidos. Adecuado para el acabado de entretelas para impartir un
tacto duradero y rigido. También se utiliza como reticulante en la receta de recubrimiento.

TEXPRINT-PP
Suavizante base silicona
para el estampado de
pigmentos

n 75 v Debe ser agregado a la pasta de estampado. Confiere un tacto suave y seco. No afecta
las solideces de las telas estampadas con pigmentos.

OTROS AUXILIARES DE ESTAMPADO

FABPRINT-PES
Espesante sintético
paraestampado
concolorantes dispersos

a 80 v Es facil de manejar dando como resultado una pasta sin grumos. Imparte muy buen
rendimiento de colory nitidez.

REDUCIT-ZS c 100 v | v | Se utiliza especialmente para la corrosion a blanco sobre poliéster, poliamida y otros
Agente de corrosionpara el tejidos sintéticos.

estampado textil

INGOLITE-3 c 100 v | v | Se utiliza como agente reductor en el estampado de colorantestina. Adecuado para la
Agente de corrosionpara el corrosion a color con colorantes tina ypara corrosion a blanco sobre tejidos celuldsicos
estampado textil teflidos con colorantes reactivos.

ACABADO

SUAVIZANTES BASE SILICONA - MICRO EMULSIONES

AQUACONC-ET
Suavizante concentrado
hidrofilico

n 75 v | v | v | Excelente efecto suavizante en todos los sustratos. Adecuado para aplicacion por
impregnacion. Debido a su estabilidad a fuerzas de corte, es adecuado para maquinas de
flujo suave donde la relacion de bafio es baja.

CARESOFT-1000
Suavizante concentrado no
hidrofébico autoemulsionable

n 65 vViv Es estable a las fuerzas de corte.Imparte suavidadsuperficial a las telas tratadas.
Esadecuado para procesos por impregnacion y agotamiento.

CARESOFT-XC #
Silicona hidrofilica
bloqueada para toallas

n/wc 45 v Imparte un acabado suave e hidrofilico sélido al lavado doméstico. Posee estabilidad a la
fuerza de corte. Es ideal para toallas de rizo, tejidos de punto de algodén y tejidos donde
se requiere una buena absorbencia.

FABSOFT (CONC) #
Silicona
economica.Hidrofébica

n 75 v | v | v | Desestructura el cuerpo de la tela tratada. Es adecuado para proceso continuo y para
proceso por agotamiento en maquinascon menor fuerza de corte.

SARASOFT-WL (CONC) %
Silicona resistente a la
fuerza de corte.Hidrofilica.
No amarillea

n/wec 40 v | v | v | Imparte muy buena suavidad e hidrofilidad a los tejidos tratados, especialmente a las
toallas de rizo. Aplicable por agotamiento y proceso continuo.

TERRYSOFT-SC (CONC)
Silicona hidrofilica
bloqueada para toallas

SUAVIZANTES BASE S

AQUAFINISH-MA
Silicona hidrofilica

c 40 v Estable a la fuerza de corte.Imparte un acabado suave e hidrofilico. Ideal para toallas de
rizo, tejidos de punto de algodédn y tejidos donde se requiere una buena absorbencia.
Soélido al lavado doméstico.

ILICONA - MACRO EMULSIONES

n 50 v|v Estable ala fuerza de corte,a la temperatura yal pH. Imparte un acabado stper suave. No
amarillea, por lo que es adecuado tanto para blancos como para tonos pasteles. Aplicable

bloqueada por agotamiento e impregnacion.

FLUID-828 n 60 v | v | v | Emulsionestablealafuerzade corte. Presenta excelentes propiedades humectantes.
Emulsion de

polidimetilsiloxano hidrofilica

HAYSOFT-860 n/we 60 v | v | v | Estable a la fuerza de corte. Brinda un tacto superficial extraordinariamente suave a

Polisiloxano suavizante
hidrofilico

toallas de rizo, tejidos de punto y sustratos tejidos. Imparte un acabado suave e
hidrofilico. Aplicable porimpregnacién y agotamiento.
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HAYSOFT-641 c 75 v v | Confiere un tacto suave y untuoso a todos los sustratos. Es facil de diluir ya que no
Suavizante a base de requiere emulsionante para su dilucion. Es estable a la fuerza de corte y brinda una
silicona bloqueada. sensacion de acabado superior en comparacion con otras siliconas bloqueadas.
Concentrado y

autoemulsionable

HYDROSOFT-654 40 ¥4 n/wc 40 v Confiere muy buena suavidad e hidrofilidad. Imparte excelentes resultados en toallas de
Silicona suavizante hidréfila rizoy tejidos de algodon. Es estable a las fuerzas de corte. Aplicable porimpregnacion.
para toallas de rizo y tejidos

de punto

MODSURF (CONC) n 50 v Imparte un tacto stiper suave. No amarillea por lo que es adecuado para blancos y tonos
Macro emulsion de silicona pasteles. Aplicable por impregnacion y agotamiento en maquinas de tambor para
concentrada prendas.

SILICONA FLUIDOS / ACEITES

ELITESOFT-7414 (CONC) n 70 v Estable ala fuerza de corte, a la temperatura y al pH. Imparte un tacto suave y untuoso a
Aceite de silicona hidrofilico los tejidos de punto. Excelente propiedad hidrofilica. Aplicable por impregnacion y
bloqueado. agotamiento.

Autoemulsionable

FERMA-986 #) - 80 v v | Sepuede emulsionar facilmente en una nano emulsion estable alas fuerzas de cortey al
Fluido de silicona pH. Imparte un tacto de “piel de durazno” muy suave, hidrofiloy con lubricidad en todo tipo
cuaternario. No amarillea defibras.

ULTIMOSOFT-Z (CONC) n 60 v v | Esestable alas fuerzas de corte, a la temperatura y al pH. Imparte lisura y tacto suave al
Aceite de silicona bloqueado algodén, poliéster, poliamida, poliéster/algodon y oftras fibras sintéticas y sus mezclas.
e hidréfobo. Adecuado para aplicaciones por agotamiento e impregnacion.

Autoemulsionable

HAYSOFT-SJC - 100 v Imparte al tejido suavidad y excelentehidrofilidad. Es especialmente adecuado para
Aceite de silicona bloqueado tejidos de punto y tejidos de algodén. Estable a altas fuerzas de corte, amplio rango de pH
e hidrofilo. Facilmente y amplias condiciones de temperatura. No amarillea, por lo que es adecuado tanto para
emulsionable blancos como para tonos pasteles.

HAYSOFT-PR n 80 v v | Confiere un tacto suave y untuoso a todos los sustratos. Es facilmente diluible sin el uso
Suavizante de silicona de emulsionante. Sensacion de mano superior.

bloqueada

SUAVIZANTES ORGANICOS- DERIVADOS DE ACIDO GRASO

SUPERCONE-174 c 100 v v | No es hidréfobo, imparte una excelente suavidad en hilos de algodon, tejidos de punto,
Suavizante en escamas lana, seda y prendas. Amarillea pocopor lo que es adecuado para blancos y tonos
soluble en agua caliente pasteles. Aplicable por agotamiento e impregnacion.

SUPERCONE-2100 (CONC) c 100 v v | Producto de bajo amarilleo y concentrado, apto tanto para agotamiento como para
Suavizante en escamas ) procesos continuos.

soluble en agua fria

SUPERCONE-NI n 100 v Imparte una excelente suavidad en algodén, viscosa, poliéster, acrilico y sus mezclas.
Suavizante en escamas Bajo nivel de amarilleo por lo que es apto para blancos y tonos pasteles. Adecuado para
soluble en agua caliente aplicacion porimpregnacion y agotamiento.

SUPERCONE-EQ c 90 v v | Imparte una excelente suavidad superficial en todos los sustratos. Es soluble en agua
Esterquat concentrado en tibia. Bajo nivel de amarilleo. Adecuado para aplicaciones por impregnacion y
forma de pasta agotamiento.

EMULSIONES DE POLIURETANO

TEXPEACH (CONC) ¢ n/wc 60 v v | Imparte un acabado superior con buena capacidad de drapeado (“caida”). Forma un film
Agente de acabado a base tridimensional sobre el sustrato. Mejora la resistencia al pilling ya la abrasion y también
de poliuretano hidrofilo mejora el angulo de recuperacion delos pliegues.

TEXPEACH-100 n 100 v v | Imparte un acabado superior con buena capacidad de drapeado (“caida”). Forma un film

Agente de acabado a base
de poliuretano. Concentrado
y duradero. No amarillea

LISTADO DE PRODUCTOS CONCENTRADOS

tridimensional sobre el sustrato. Mejora la resistencia al pilling ya a la abrasion y también
mejora el angulo de recuperacion delos pliegues.
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DESCRIPCION

SUPERNOL-PE (CONC) n 100 v Utilizado en tejidos livianos de algoddn y denim para impartir lubricacion y un tacto suave.
Emulsion de cera de Se recomienda para el acabado de tejidos de algodon y camiseria para mejorar la
polietileno autoemulsionable cosibilidad, latraccion y la resistencia al desgarro.

SARASOFT-EP (CONC) n 40 v Proporciona un tacto suave y voluminoso y mejora la resistencia a la traccion y al

Emulsién de polietileno para
sabanas de algodén

desgarro de los tejidos de celulosa, poliéster y sus mezclas. Mejora la cosibilidad de los
tejidos tratados.

EXTENDER / RETICULANTE PARA REPELENCIA DE

AGUA, ACEITEY MANCHAS

ECOLINK (CONC) #3 n 40 v | v | v | Laadicionde Ecolink (Conc) mejorala durabilidad a miltiples lavados domésticos.
Extender para hidro y oleo

repelencia

ACABADO PARA CONTROL DE HUMEDAD

ESTOFEEL (CONC) ¢ n 100 v | v | v | Ayudaasuperarlacargaestaticay mejoralapropiedad de absorcion. Es particularmente
Agente de acabado hidréfilo adecuado para tejidos sintéticos. Pasa el test AATCC 195:2012 (Prueba de control de
con propiedades humedad)

antiestaticas, resistencia a la

suciedad y liberacion de esta

MOISTURE-GUARD #4 n/wc 95 v v | Producto unicoy duradero para el control de la humedad. Imparte una rapida absorcion y

Agente de acabado organico,

Hidréfiloy concentrado

PRODUCTO PARA MEJORA DE LA SOLIDEZ AL CLORO

evaporacion, generando un efecto refrescante para el usuario. Es particularmente
adecuado para celulésicos.

SARADYE-PLE (CONC) c 65 v Mejora la solidez al cloro detelas tefiidas / estampadas con colorantes reactivos.

Producto para mejorar la Funciona de manera efectiva en telas tefiidas / estampadas con colorantes sulfuro y

solidez al cloro de articulos tinas. Libre de formaldehido.

celuldsicos

RETARDANTES DE LLAMA

FLAMGUARD-DPS. n 95 v | v | Retardante de llama libre de halégenos y formaldehido. Es adecuado para telas no

Retardante de llama tejidas de poliéster, poliamida y polipropileno. Pasa NFPA-701, BS-3119, BS-5852, etc.

permanente para poliéster

FLAMGUARD-CAB wa 45 v | v | Retardante de llama permanente, libre de halégenos y formaldehido. Aplicable en

Retardante de llama. recubrimientos. Es adecuado para tapiceria y textiles para automdviles. Se puede aplicar

Aplicable en recubrimientos mediante técnica de espumado. Pasa el test NFPA -701, BS 5852, prueba de llama
vertical, etc.

FLAMGUARD-EX (CONC) n 100 v Retardante de llama concentrado, permanente, libre de halégenos y formaldehido.

Aplicable por proceso de Adecuado para telas de decoracién de hogar y cortinas. Supera los métodos de prueba

agotamiento NFPA-701, BS-3119 y BS-5852. Se puede aplicar durante el tefiido y, por lo tanto, reduce
el cambio de matiz.

SARAFLAM-DUR n 80 v Ignifugo libre de haldgenos para tejido 100% Algodon. Es permanente hasta 50 lavados

Retardante de llama domésticos y muy adecuado para telas de ropa de trabajo. Es aplicable mediante

permanente para articulos proceso de impregnacion y pasa laos test1ISO 15025, NFPA701, BS 5852 y llama vertical.

100% algoddn

SARAFLAM-PDR n 100 v | v | v | Retardante de llama no permanente, libre de halogenos y resistente a la limpieza en

Retardante de llama en
polvo para todo tipo de
sustrato y mezclas

AGENTE ANTIPILLING

Seco.

CELLBIND-473
Producto versatil anti-
pillingque mejorala
cosibilidad

LISTADO DE PRODUCTOS CONCENTRADOS

Mejora la resistencia al pilling y al enganche. Es compatible con la mayoria de lo
productos de acabadospara realizar tratamientos combinados. No afecta el tacto de la
tela.
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AGENTES ANTIMICROBIANOS

SARAGUARD-5700 (CONC) c 100 v | v | v | SuperalanormalSO 18184:2019, testantiviral contra virus envueltos y no envueltos. Es
Producto a base de silano. eficaz contra un amplio espectro de microbios como E.coli, S. aureus, MRSA y K.
Duradero y no lixiviante pneumoniae. Aplicable por procesos de impregnacion y agotamiento. Pasa AATCC-100,

JISL1902,1S0 18184:2019, etc.

SARAGUARD-AM (CONC) c 70 v | v | v | SuperalanormalSO 18184:2019, prueba antiviral contra virus envueltos y no envueltos.
Producto a base de silano. Es efectivo contra un amplio espectro de microbios como E. coli, S. aureus, MRSAy K.
Duradero y no lixiviante pneumoniae. Aplicable por procesos de impregnacion y agotamiento. Pasa AATCC-100,

JISL1902,1S0 18184:2019, etc.

SARAGUARD-FL c 80 v | v | v | SuperalanormalSO 18184:2019, prueba antiviral contra virus envueltos y no envueltos.
Econoémico, duradero y no Es efectivo contra un amplio espectro de microbios como E. coli, S. aureus, MRSAy K.
lixiviante pneumoniae. Es adecuado para la aplicacion de relleno y escape. Pasa AATCC-100,

JISL1902,1SO 18184:2019, etc.

FILTROS UV

YUVI-CELL n 50 v v | Esunagente durablepara proteccién UV. Se puede aplicar sobre tejidos tefiidos con un
Ofrece UPF (Factor de minimo cambio de matiz.

proteccion UV 40-50)

AGENTE PARA ACABADO RIGIDO

SARASTIFF-GK 4 n 50 vi|v Adecuado paraentretelas de cuellos. Imparte un acabado rigido con buena durabilidad.
Agente polimérico
endurecedor

AGENTES PREVENTIVOS DE AMARILLEO TERMICO/FENOLICO

QUENCH-APY #} a 85 v | v | v | Producto concentrado para evitar el amarilleo fendlico de los tejidos durante el
Agente preventivo de almacenamiento en bolsas de polietileno o cajas de carton. Aplicable por procesos
amarilleo fendlico continuos y agotamiento.

QUENCH-BT a 50 v | v | v | Producto baja espuma, inhibidor del amarilleo fendlico durante el almacenamiento de
Agente preventivo de telas empacadas en bolsas de polietileno o cajas de carton. Aplicable por procesos
amarilleo fendlico continuos y agotamiento.

SARASCOUR-RG (CONC) n 100 v | v | Adecuado para evitar el amarilleo durante los procesos térmicos de telas y prendas de
Previene el amarilleo debido punto de poliamida, elastano y sus mezclas. Se recomienda para acabadode tonos
a procesos térmicos claros, asi como para tejidos tratados con blancos dpticos.

(Secado, termofijado, etc)

AGENTE PARAMEJORAR LA RESISTENCIA AL DESGARRO

TEARNON (CONC) n 40 v La incorporacién de Tearnon (Conc) en el bafio de acabados clasicos, asi como en el
Agente para mejorade la bafio de acabados con resina, mejora la resistencia al desgarro y cosibilidad de las telas.
resistencia al desgarro de

tejidos

AGENTES DE RECUBRIMIENTO

FABCOAT-5300 a 45 vi|v|v No es pegajoso. Adecuado para recubrimientos. La viscosidad del producto se puede
Poliuretano alifatico blando ajustar agregando espesante. Se recomienda la adicion de 2-3% de reticulante para
aumentar la solidez lavado. Adecuado para recubrimiento de telas para exteriores.

FABCOAT-PU 50 (TF) a 50 v | v | v | Formauna peliculade dureza media sobre el tejido. No es pegajoso.

Poliuretano hibrido

FABCOAT-AR 100 a 50 v | v | v | Adecuado pararecubrimientospor cuchillas. Forma una pelicula muy dura. Se
Ligante acrilico duro recomienda su uso como aditivo para ajustar la dureza del recubrimiento.

AUXILIARES PARA PRENDAS

DENIZYME-WF n 100 v Auxiliar que permite el lavado sin agua y sin piedra de denim tefiido con indigoosulfuro
Producto para lavado de para obtener efectos de lavado a la piedra. El proceso permite el ahorro de agua, energia
denim sin agua y sin piedra y tiempo.

LISTADO DE PRODUCTOS CONCENTRADOS
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NEUTRAZYME-573 n 100 Posee un alto rendimiento para lograr el efecto de lavado a la piedra. Previene el

Celulasa neutra enpolvo. manchado de etiquetas y bolsillos en prendas de denim. Recomendable para lograr un

Reemplazo completo de la alto contraste de color, mejorar el estilo del lavado o la creacion de un nuevo look. El

piedra proceso permite ahorrar agua, energia y tiempo.

SARAKOL-BSI 667 ¥ n 100 Evita que el indigo seredeposite en los bolsillos y en la tela de denim durante el

Agente antiredepositante en procesamiento. Produce efectos de lavado de alto contraste. Se puede usar como un

polvo agente eficaz de lavadopara eliminar la redeposicion del denim procesado.

BIO-PPN (CONC) n 100 Producto de base bioldgica, libre de formaldehido y APEO que reduce el TDS de los

Neutraliza el permanganato efluentes. Elimina las manchas marrones sucias de 6xido de manganeso que se forman

de potasio. Base biolégica durante los procesos con permanganato sobre la prendade denim, haciendo que esta
quede mas blanca y brillante. También neutraliza el cloro activo y elimina su olordespués
del blanqueo con hipoclorito.

SARABRITE # n 100 Agente econdmico de limpieza y lavado en forma de polvo. Elimina el indigo no fijado de

Agente para lavado la prenda de denim. El articulo tratado quedamas limpio y brillante.

econdémicoen polvo

INDOFIX-641 4 c 50 Agente fijador de colorante para prendas de denim tefiidas con indigo y sulfuros. Se

Agente fijador de para denim puede aplicar después del desencolado y antes del lavado a la piedra o tratamiento

tefiido con indigo enzimatico. Es adecuado para procesospor impregnacion, agotamiento y spray.

SARASOFT-0Z (CONC) c 70 Suavizante que brinda proteccion a las prendas de denim contra la decoloracion por

Suavizante protector contra ozono. No afecta el deslizamiento de la costura ni la solidez a la luz. Se puede aplicar

la decoloracién del ozono tanto por agotamiento como por procesos de impregnacion.

HEFLOR-CI (CONC) n/wa 50 Evita que la prenda se manche debido a los botones/cierres de metal durante el

Inhibidor de corrosion de procesamiento/tefiido. Inhibe la corrosion de los accesorios metélicos en la prenda

metales evitando asi el manchado. Es estable enunrangode pH3a13.

SARAFINISH-OMP n 100 Formulacionpara crear efectos especiales en prendas en general, ya sea aplicado solo o

Imparte efectos especiales con bolas de telgopor.

sobre denim

ITonicidad: n = noionico, ¢ = cationico, a = anionico, we = débilmente cationico, wa = débilmente anidnico

Sustrato: CO = Algodon, PES = Poliester, PA = Poliamida
# = Producto Certificado
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